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Sede central: Filiais:

* Kisslegg, Alemanha « Burlington, lowa, EUA
« Togliatty, Samara, Russia

Armazém de pecas de reposicao e desgaste:
Pecas de reposicao e de desgaste estao disponiveis
no mundo inteiro, no menor tempo possivel

Vocé encontrard nossos contatos e parceiros comerciais em todo o mundo, sempre em nosso site www.mbk-kisslegg.de

Desde a sua fundacédo por Georg Pfender em 1961, a mbk
Maschinenbau GmbH se desenvolveu através de pericia
técnica, inventividade, elevados padroes de qualidade e
estreita colaboracdo com o cliente para se tornar um dos
principais fabricantes de maquinas e equipamentos de
soldagem para as indUstrias de construcao e concreto. Mais
de 1.100 maquinas de soldar ja foram vendidas até hoje, em
mais de 60 paises ao redor do mundo.

A mbk se distingue como uma empresa de familia de tamanho
médio que preza uma cooperagdo leal com os clientes,
funciondrios e parceiros de negdcios. Especialmente os clientes
sdo a nossa mais alta prioridade. Com nossos produtos
inovadores e durdveis, oferecemos-lhe o maior beneficio e
seguranca de investimento possiveis.

O cliente sempre receberd um aconselhamento competente
e individual, desde o esboco inicial do projeto até a fabricacdo
e instalacdo, incluindo o suporte Pés-Venda, tanto para
maquinas de série, adaptagdes especificas do cliente, bem
como em projetos de desenvolvimento e na construgao de
maquinas especiais. Além disso, somos o seu parceiro confiavel
para a manufatura por contrato e para a producdo de pecas
e componentes na drea de usinagem e construcao de aco
através do nosso amplo parque de maquinas.

O Sistema de Gestao da Qualidade segundo a norma DIN EN ISO
9001 é uma garantia importante para a protecdao da qualidade
e confiabilidade dos produtos e promove a otimizagao
continua dos processos.

Mdgquina de soldagem de malha MSM-M

1961 Georg Pfender funda uma oficina mecanica

1968 Venda da primeira maquina de solda de reforco
1980 Mudanca para o local atual

1981 A primeira maquina é entregue no exterior (América)

1985 Albert Pfender assume a gestao empresarial de seu
pai, Georg Pfender

1989 Expansao da administracdo e da producdo mecanica

1993 Ampliacdo do espectro de producao para maquinas
para a producdo de rolos e pincéis de pintura

1999 Construcao da fabrica de montagem de maquinas
para a producdo de rolos e pincéis de pintura

2003 Desenvolvimento e expansao da fabrica de producao

2007 Concluséo e ocupagao da nova fabrica de montagem
com escritérios administrativos

2009 Fundacao da subsidiaria MBK Sales & Service Inc. nos
EUA

20117 Mario Pfender ingressa na companhia e é nomeado
como Diretor Executivo adicional

2011 50°aniversario da companhia e certificacdo de acordo
com a DIN EN 1SO:9001:2008

2012 Fundacao da subsidiaria russa MBK Komplekt

2015 Venda da divisao de rolos e pincéis de pintura e inicio
da producéo licenciada da maquina de solda de
gaiola ISM-250 na india

2016 Desenvolvimento de produto de uma linha MSM-Box
para a producéo de reforcos de bueiros em caixa e
BSM-ROR (redondo-oval-redondo) para producdo de
tubos com material otimizado

2017 Desenvolvimento do LSM-C para postes conicos
2017 Mario Pfender torna-se o Unico Diretor Executivo

2018 Desenvolvimento da ASM para a producao de estacas
escavadas com quantidade flexivel de arames
longitudinais e desenvolvimento posterior da maquina
de solda de gaiola RSM para bate-estacas

2019 Introducao do sistema flexivel de soldagem de malha
MSM-M para a industria de concreto pré-moldado

2020 Novo sistema de endireitamento e corte de arame
DRA-16-M com opcao de dobra trazido para o mercado



OFENSIVA DE QUALIDADE j

Made in Germany
A mbk produz na unidade de Kisslegg — em uma area de producao com aprox. 10.000 metros quadrados, onde sao criadas so-
lucdes individuais. Areas de armazenamento generosas permitem processos logisticos otimizados e curtos tempos de reacio.

Altos padroes de qualidade
Funciondrios qualificados e treinados através de cursos e formagdo continuos garantem o processamento suave de
todos os pedidos de clientes e os mais elevados padrées de seguranca em todos os processos de custo. Nossa gestao
da qualidade interna garante ndo sé o mais alto grau de qualidade de todas as maquinas, mas também administracdo
competente e logistica de todos os pedidos. A mbk da formacéo e se caracteriza pelo seu baixo volume de flutuacéo.

Vasta gama de ofertas

Analise minuciosa das solicitacbes de nossos clientes e consulta detalhada, sdo a base para uma cooperacao bem

sucedida. Ndo importa se se trata de empreendimentos novos, atualiza¢des, equipagens, modificacdes ou personalizagdo
no campo de grandes maquinas, equipamento de aplicacdo de engenharia de precisao ou ferramentas para processos
de trabalho manual.

SERVICOS

O que fazemos -

e como o fazemos
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Mdgquina especial tipo PSF para serragem e fresagem de tubos de Funciondrios altamente qualificados e equipamentos de usinagem
concreto atualizados para produtos de alta qualidade
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Mdgquina especial tipo GSM para soldagem de esteiras para bases de Mdgquina especial tipo VFM para fresagem vertical de tubos de
po¢o concreto

l OFENSIVA DE QUALIDADE

Competéncia maxima em construcao

pfif e EA

i

Projetos arrojados sdo criados no departamento de design e de desenvolvimento de ultima geragao. Os projetos 3D
desenvolvidos por técnicos e engenheiros altamente qualificados, dentro das mais recentes normas de seguranca / CE,
alcangam 100% de maturidade no mercado.

Producao de alta tecnologia
Para obter os melhores resultados na producao é necessario um parque de maquinas da mais nova geragao. S6 assim
é possivel cumprir os rigidos padrées de qualidade e garantir a mais alta precisdo. As maquinas sdo operadas por
funcionarios altamente qualificados que sdo capazes de cumprir os elevados padroes de qualidade.

Servico de pos-venda
Apos a entrega, instalagdo e introducéo intensiva nas maquinas e sistemas produzidos por nés, o servico da mbk ainda
estd longe de terminar. Como parte dos servigos pés-venda, os técnicos de servico mbk também se responsabilizam
pela manutencdo. Nossa linha direta oferece ajuda rapida e descomplicada. Oferecemos um suporte perfeito de pegas
de reposicao para nossas maquinas. A rede mundial de parceiros de vendas e servicos mbk torna isso possivel.



Maquina de soldar malhas

para a fabricacdo de malhas de reforco para escadas, pequenos formatos, tiras,
elementos planos, perfis de quadro, pecas pré-fabricadas em formadeLe U,
assim como caixas e tubos retangulares para Box Culvert, U-Ditch

B — 1 = - — E —-— ) -
Versao L S
Largura de malha 50-400 mm 150 até o max. de 1.600 mm
- Ajuste dos dados das malhas e de soldagem através de programas armazenados Numero de arames longitudinais ~ 2/4 3 até colocagao max.
+ Maior flexibilidade devido a tempos de set-up curtos Comprimento de malha 500 - 6.000 mm (comprimentos mais longos sob pedido)
+ Processamento de barras cortadas em arames transversais e longitudinais Didmetro arame longitudinal 4 -8 mm (opcional 4 - 12 mm)
+ Alimentacao manual de arame longitudinal e de arame transversal Diametro arame transversal 4 -8 mm (opcional 4 - 12 mm)
« Manuseio e programacao faceis através do uso de painel de toque e controle IPC/PLC Distancia entre arames ajustavel sem niveis, min. 50 mm
- Padrao com controle tiristor de 2 fases longitudinais (grade)
- Facil manutencdo, baixos custos de conservagao Distancia entre arame transversal fixado em passos de 50 mm, min. 50 mm, opcionalmente continuo
« Somente componentes elétricos ou pneumdticos Poténcia de soldagem dependendo da versio

 Descarga automatica de malhas
. . . outros tamanhos disponiveis sob pedido
« Vdrias solu¢des de automacao

« Conexdo LAN /WLAN
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Maquina de soldar malhas
MSM-B

para a fabricacdo de malhas de reforco para elementos planos, perfis de
guadro, pecas pré-fabricadas em forma de L e U assim como caixas e
tubos retangulares para Box Culvert, U-Ditch
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CARACTERSTICAS EACESSORIOS n

Largura de malha 400 até max. de 3.000 mm
Comprimento de malha 1.000 - 14.000 mm (comprimentos mais longos sob pedido)
- Ajuste dos dados das malhas e de soldagem através de programas armazenados Diametro arame longitudinal 5-12mm (opcional 5 - 20 mm)
+ Maior flexibilidade devido a tempos de set-up curtos Diametro arame transversal 5-12mm (opcional 5 - 16 mm)
« Processamento de barras cortadas em arames transversais e longitudinais Numero de arames longitudinais sob pedido do cliente
« Alimentacdao manual de arame longitudinal e de arame transversal Distancia entre arames longitudinais (grade) 50/100/150 mm
+ Manuseio e programacéo faceis através do uso de painel de toque e controle IPC/PLC Distancia entre arame transversal fixado em passos de 50 mm, min. 50 mm, opcionalmente continuo
» Padréo com controle tiristor de 2 fases Poténcia de soldagem dependendo da versao, até 350 kVA

« Facil manutencao, baixos custos de conservacao
Lo L. outros tamanhos disponiveis sob pedido
+ Somente componentes elétricos ou pneumaticos

 Descarga automatica de malhas

« Vdrias solu¢des de automacao

« Conexdo LAN /WLAN



Maquina de soldar malhas

Sistema flexivel para a fabricacdo totalmente automatizada de malhas
de reforco a base de CAD para a producao de elementos de concreto
pré-fabricados e malhas personalizadas

T
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Largura de malha 400 até o méax. de 4.000 mm
Comprimento mais curto de arame 500 mm

- Planta de producéo flexivel que solda malhas de armacéo de aco, da bobina, conforme especificacao individual Comprimento de malha 1.000 - 14.000 mm (comprimentos mais longos sob pedido)

« Manuseio eficiente e facil Ndmero diametro de arame 3-6

+ Pequenas dimensdes através de sistema compacto condicionado Diametro de arame 5-16 mm (opcional 5 - 20 mm) da bobina

« Solucdes personalizadas devido ao conceito sistema modular, expansdo subsequente do sistema possivel Medida grade arame longitudinal 25 mm

+ Soldagem de malha com base em CAD com recortes, aberturas de janelas e de portas Distancia arame longitudinal dependendo do didmetro do arame longitudinal 25 /50/75/ 100 ... mm

» Construcao robusta, baixa manutencao exigida Distancia entre arame transversal fixado em passos de 50 mm, min. 50 mm, opcionalmente continuo

+ Conexdo com a interface Unitechnik Poténcia de soldagem dependendo da versao, até 350 kVA

+ Conexdo LAN/WLAN
Poténcia de producédo dependendo da versdo e dependendo da alocacdo da malha

- outros tamanhos disponiveis sob pedido

Supported by: z I M
* Federal Ministry /
7 | for Economic Affairs Zentrales

and Energy Innovationsprogramm
Mittelstand

on the basis of a decision
by the German Bundestag



CARACTERISTICAS E ACESSORIOS

Automacao da MSM

Solug¢des de automacao para nossas maquinas de soldagem de malhas, desde simples
acessorios de automacao até linhas de producao totalmente automaticas com
solucdes de pulmobes e conexdes a equipamentos sequenciais

CARACTERISTICAS E ACESSORIOS

- Sistemas de armazenamento, para arames longitudinais e transversais, para pré-processamento dos arames do molho

» Alimentacao automatica para a maquina, dos arames longitudinais pré-cortados

« Alimentacao totalmente automatica de arame longitudinal e arame transversal pré-cortado do molho ou da bobina

- Sistemas automatizados de separacao de arames, para alimentacdo de arame pré-cortado do molho

« Rotores de alinhamento para alimentacdo do arame longitudinal ou arame transversal da bobina

arame longitudinal e arame transversal
« Melhorias no desempenho, através de estacdes multi-transformadores / de soldagem

Sistemas de solda de média frequéncia (tecnologia inverter)

Conectividade entre uma méaquina multipla de endireitamento e de corte de arames (DRA-M), para alimentagao automatica de

Supported by: z I M
ﬁ} Federal Ministry /
for Economic Affairs Zentrales

and Energy Innovationsprogramm
Mittelstand

on the basis of a decision
by the German Bundestag

- Diferentes versoes e solucoes para expulsao e empilhamento da malha

» Opcoes para armazenamento das malhas, com economia de espaco (esquerda / direita) ou usando solu¢des de pulmao

« Mesa basculante e transportador vertical para a malha de reforco

+ Producao totalmente automatica de reforcos para box culverts (MVSM-Box-Line)

+ Unidade de dobra automética com carrinho de transporte de apoio

- Dobradeira simples, dobradeira multipla ou maquinas de dobra completas em arranjo horizontal ou vertical para integracdo
em maquinas e instalagdes

- Unidade impressora para a etiquetagem de esteiras com texto e cédigo de barras



CARACTERISTICAS E ACESSORIOS

« Ajuste super flexivel e rapido das alturas das vigas de trelica
« Ferramentas confiaveis e precisas para dobrar arames diagonais
« Desbobinadores sincronizados

« Longa durabilidade em eletrodos de soldagem

« Corte inteligente sincronizado de nés de soldagem superiores e inferiores

« Tecnologia anti-tor¢do, garante arames retos sem tensao antes da soldagem

» Produto de alta qualidade, com soldagem e dobra precisas — sempre!

» Mudanca de altura totalmente automdtica da viga sem qualquer desperdicio e um espacamento de arame diagonal varidvel de

190 a 210 mm com o GTM-040-A

17

Maquina de soldar trelica

para fabricacdo de trelicas padronizadas

GTM

Tamanho 030 040 040

Versao M/ M/ A

Altura da trelica 70-300 mm 80-400 mm 80 - 400 mm
Largura da trelica 1.200 - 14.000 mm 1.200 - 14.000 mm 1.900 - 14.000 mm
Arame / arames superiores @ 5-16 mm 5-16 mm 6-14mm

Arames inferiores @ 5-16 mm 5-16 mm 6-14mm

Arames diagonais @ 5-7mm 5-9mm 5-7mm
Distancia do né 200 mm 200 mm 190-210 mm
Distancia entre tracos (opcional) flexivel entre 190-210 mm 190-210 mm -

Vel. max. de producdo 15m/min 15m/min 15m/min

- outros tamanhos disponiveis sob pedido
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CARACTERISTICAS E ACESSORIOS —

para endireitar e cortar arames de reforco da bobina

- Maquina de endireitar e cortar arame

« Manuseio e operacao faceis

+ Endireitamento do arame com pedras ou rolos hiperbdlicos

« Somente componentes elétricos ou pneumdticos

« Manutencéao facil

- Carretéis de arame espiral para bobinas de arame espiral de até 5.000 kg

- Sistema de troca rapida para rotores de reposicdo (para maquina de endireitamento simples)
+ Roda de medicao para minimas tolerancias de comprimento das barras endireitadas

« Cortadora flutuante

+ Dobrador duplo para dobrar / torcer as extremidades dos arames

+ Conexdo LAN / WLAN

Tamanho 10 12 20 16 20

Versao C E E M M
Didmetro de arame 5-10mm 4-12mm 8-20mm 5-16 mm 8-20mm
Numero de rotores 1 1 1 3-6/8 3-6/8
Comprimento de produ¢do (max.) 3-4m 3-12m 3-12m 8-14m 8-14m
Velocidade de avancamento (max.) 60 m/min. 140 m/min. 140 m/min. 160 m/min. 160 m/min.

- outros tamanhos disponiveis sob pedido



Maquina de soldar armaduras

para a fabricacao flexivel de armacées para
estacas de cravagao, suportes e vigas

o=
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CARACTERISTICAS E ACESSORIOS — Tamanho 150 210

Versao R/S R/S
Didametro da gaiola (externo) min. 236 - 274 mm min. 500 - 546 mm
- com soldagem por resisténcia max. 1.536 - 1.574 mm max. 1.954 - 2.000 mm
+ Tela tatil com tela a cores . T L
dependendo do ndmero de arames longitudinais e combinagdes de arames
+ Alinhador para arame espiral = - - )
. i o Diametro da gaiola (externo) min. 500 - 538 mm min. 500 - 546 mm
» Varios métodos de soldagem possiveis com soldagem a arco max. 1.962 - 2.000 mm max. 2.460 - 2.500 mm
« Suporte de armadura hidraulico dependendo do numero de arames longitudinais e combinacdes de arames
+ Ajuste dos dados de armadura de armacao e de soldagem através de programas armazenados Diametro arame longitudinal 12 - 25 mm (opcional 12 - 32 mm) 12 - 25 mm (opcional 12 - 40 mm)
- Carretéis de arame espiral com ou sem motor Diametro arame espiral 6-12 mm (opcional 6 - 16 mm) 6- 12 mm (opcional 6 - 16 mm)
« Diversos diametros do arame longitudinal e divisdes assincronas em uma armadura Numero de arames longitudinais livremente configuravel
. C do LAN /WLAN : . -
onexao / Comprimento max. da armadura 3.000 - 24.000 mm (outros comprimentos, sob consulta)
+ Soldagem manual - — -
Passo arame espiral 20 - 350 mm (dependendo do didametro da gaiola)

- Soldagem a arco com gas de protecao inerte Unica e multipla
- outros tamanhos disponiveis sob pedido

istry
8 | for Economic Affairs Zentrales
and Energy Innovationsprogramm
Mittelstand

 Soldagem por resisténcia ™ Feaewm /ZIM
+ Opcéo DualWeld (solda por resisténcia e ARC, patenteada) (

on the basis of a decision
by the German Bundestag



Maquina de soldar armaduras
LSM

para a fabricacdo de armacgées redondas, quadradas e cénicas
para postes, estacas de cravagao, suportes e vigas
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CARACTERISTICAS E ACESSORIOS Tamanho

Didmetro da min. 170 x 430 mm min. 266 x 930 mm max. 1.500 mm max. 2.500 mm
armadura max. 866 x 910 mm max. 1.526 x 1.570 mm
(externo) dependendo do nimero de arames longitudinais e combinagdes de arames

Comprimentoda min.90x90-118x 118 mm min. 132x 132-160 x 160 mm

aresta daarmadura max.613x613-641x641 mm max. 1.080x 1.080-1.180x 1.180 mm
desempenho de soldagem, da pressao de contato e comprimento dos respectivos impulsos de soldagem) (externo, somente dependendo das combinagdes de arames

084 150 150 250

Nenhum consumo de gds de protecdo e eletrodos
Manuseamento ergondmico na parte de introducdo do arame e na parte de remocdo das armaduras
Alto desempenho de soldagem e melhor qualidade da soldagem através de controle de solda eletronico (medicao precisa do

Ajuste dos dados de armadura de armacdo e de soldagem através de programas armazenados tipo S)
Maior variabilidade no passo de arame espiral (também programavel para fabricacao de anel de suporte) Ndmero de arames 6, 8,12, 16 6,8,12,16,24 sob pedido do cliente sob pedido do cliente

Manuseio e programacao faceis através do uso de painel tatil e controle IPC/PLC (divises padrao)
Carretéis de arame espiral com e sem motor Comprimento da armadura 3,000 - 24,000 mm (outros comprimentos, sob consulta)

Ajuste dos didmetros por meio do sistema de ajuste rapido (somente tipo R) Arame longitudinal 8 - 25 mm (opcional 8 - 40 mm) 8-12mm

Cortadoras elétricas de arame e Passo arame espiral 5-10 mm (opcional 5 - 16 mm) 5-8 mm
Ferramenta da maquina o [ ety (/ZIM Passo arame espiral 20-250 mm 20-250 mm

2 for Economic Affairs Zentrales

Conexao LAN / WLAN e Mitetstana. Poténcia de soldagem dependendo da verséo, até 250 kVA dependendo da versao, até 160 kVA
Opcdo DualWeld (solda por resisténcia e ARC, patenteada) (apenas tipo R/S) on the basis of a decision

by the German Bundestag - Outros tamanhos e divisdes de arames longitudinais, disponiveis sob consulta * Codigo de tipo: R = redondo / S = redondo e quadrado Negrito padrao
Maxima flexibilidade através do ajuste rapido das posi¢des dos angulos de soldagem
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Dispositivo de manuseio de gaiolas
KHG

para manuseio ergondmico durante o acabamento da gaiola
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CARACTERISTICAS E ACESSORIOS — Tamanho )

Diametro da gaiola 200 - 1.600 mm

Carga maxima 1.200 kg / suporte (segurar e virar gaiola)
300 kg / suporte (elevar, segurar e virar gaiola)

« Manuseio ergonémico durante o acabamento da gaiola (soldagem em anéis internos, espacadores, etc.)

. Ajuste da gaiola de reforco para a altura desejada Comprimento da gaiola 3.000 - 24.000 mm
- As gaiolas podem ser viradas para a esquerda e direita Altura de elevagao 600 - 1.500 mm
« Sistema de controle de facil manuseio - outros tamanhos disponiveis sob pedido

« Pedal interruptor

+ As unidades de acionamento rotativas podem ser atualizadas em cada suporte
« As guias laterais podem ser atualizadas em cada suporte

« Compartimentos de armazenamento para pecas soldadas

- Dispositivos para transferéncia de massa para a estrutura de base
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Maquina de soldar armaduras
RSM

para a fabricacdo de armacdes redondas e quadradas para
estacas de cravagao, suportes e vigas, com ou sem cone
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CARACTERISTICAS E ACESSORIOS — Tamanho
Versao V * G *%
Comprimento da aresta min.92x92-118x 118 mm min.92x92-118x 118 mm
. < da armadura mMax. 396 x 396 - 422 x 422 mm max. 396 x 396 - 422 x 422 mm
« Nenhum consumo de gds de protecéo e eletrodos . s
(externo) dependendo das combinacbes de arames dependendo das combinacbes de arames
« Configuragdo manual dos didametros - -
o . . Diametro da armadura min. 130x 130 - 166 x 166 mm
« Facil de usar (sem necessidade de conhecimentos de PC) (externo) max. 560 x 560 - 596 x 596 mm
« Maior variabilidade no passo do arame espiral (produgdo multipla de armaduras curtas em uma armadura longa também dependendo do nimero de arames longitudinais
programavel) e combinacdes de arames
« Ajuste dos dados de armadura de armacgao e de soldagem através de programas armazenados Ndmero de arames 4 (opcional,arame duplo no canto) discos cambiaveis (4/8) (5/10) (6/12)
- Baixos custos operacionais e de manutencio longitudinais
- Fabricacdo de armaduras com pontas (cone) por meio de arames longitudinais pré-dobrados Comprimento da armadura 3.000 - 18.000 mm (outros comprimentos, sob consulta)
. Sistema de troca para diferentes geometrias de armadura (redonda e quadrada - apenas RSM-S) Arame longitudinal arame simples 10 - 20 mm (opcional 10 - 25 mm) arame simples 10 - 20 mm (opcional 10 - 25 mm)
. Carretéis de arame espiral com e sem motor arame duplo 10 - 12 mm (opcional 10 - 16 mm)
- Possibilidade de arames duplos no canto Arame espiral 5-8mm 5-8mm (opcional 5-10 mm)
. Travamento pneumético do arame longitudinal (somente RSM-V) Passo arame espiral 20-200 mm
« Conexdo LAN /WLAN Poténcia de soldagem dependendo da versao, até 160 kVA

- outros tamanhos e divisdes de arames longitudinais, disponiveis sob consulta  * quadrado (simples, arame duplo no canto) ** redondo, quadrado (opcional arame duplo no canto em geometria quadrada)
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CARACTERISTICAS E ACESSORIOS —
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« Nenhum consumo de gds de protecéo e eletrodos

- Taxas muito altas de producao

« Sistema de troca para diferentes geometrias de armadura (redonda, triangular, quadrada, etc.)

« Maxima flexibilidade, através da troca rapida da maquina para outras geometrias

«+ Ajuste dos dados de armadura e de soldagem através de programas armazenados

« Manuseio e programacao faceis através do uso de painel tatil e controle IPC/PLC

+ Maior variabilidade no passo do arame espiral (producdo multipla de armaduras curtas em uma armadura longa também programdavel)
« Manuseamento ergonémico na parte de introducao do arame e na parte de remocao das armaduras

+ Possibilidade de arames duplos no canto ou arames na aresta

- Pacotes de velocidade para uma producao e poténcia de soldadura mais elevadas

- Bobinador para enrolar bobinas padrao em carretéis
« Vérias solu¢des de automacdo
+ Conexdo LAN / WLAN

Maquina de soldar armaduras

para a fabricacdo de armacgdes redondas e quadradas
para estacas de cravagdo, suportes e vigas

Tamanho 057

Comprimento da aresta da armadura (externo)  min. 94 x 94-122x 122 mm
max. 422 x 422 - 450 x 450 mm
dependendo das combinagdes de arames

Diametro da armadura (externo) min. 132x132-172x 172 mm
max. 596 x 596 - 636 x 636 mm
dependendo das combinacdes de arames

Numero de arames longitudinais discos cambiaveis (8/4) (10/5) (12/6)
(variavel) (solugdes com uso de nucleos)
Comprimento max. da armadura 3.000 - 24.000 mm (outros comprimentos, sob consulta)
Arame longitudinal 8-20 mm (opcional 8 - 25 mm)
Arame espiral 5-8mm
Passo arame espiral 30-200 mm
Poténcia de soldagem dependendo da versao, até 250 kVA

Outros tamanhos e divisdes de arames longitudinais, disponiveis sob consulta



Maquina de soldar armaduras

para a fabricacdo de armacgdes quadradas para
estacas de cravacdo, suportes e vigas

CARACTERISTICAS E ACESSORIOS — Tamanho 053

Comprimento da aresta da armadura (externo) min. 111 x111-139x 139 mm
max. 394 x 394 -422 x 422 mm
dependendo das combinagdes de arames

« Nenhum consumo de gds de protecéo e eletrodos

Numero de arames longitudinais 4 (opcional, arame duplo no canto)
- Taxas muito altas de producao : ;

Comprimento da armadura 3.000 - 24.000 mm (outros comprimentos, sob consulta)
« Maxima flexibilidade, devido a equipagem rapida da maquina

Arame longitudinal arame simples 8 - 20 mm (opcional 8 - 25 mm)

+ Ajuste dos dados de armadura e de soldagem através de programas armazenados arame duplo 8 - 12 mm (opcional 8 - 16 mm)

« Manuseio e programacao faceis através do uso de painel tatil e controle IPC/PLC

. e . L ) ) Arame espiral 5-8mm
+ Maior variabilidade no passo do arame espiral (producao multipla de armaduras curtas em uma armadura longa também programavel) b - 30200
. , . . asso arame espira - mm
« Manuseamento ergonémico na parte de introducao do arame e na parte de remocao das armaduras P
- Poténcia de soldagem dependendo da versao, até 250 kVA
« Possibilidade de arames duplos no canto
« Pacotes de velocidade para uma producio e poténcia de soldadura mais elevadas - outros tamanhos disponiveis sob pedido

- Bobinador para enrolar bobinas padrao em carretéis
« Vdrias solu¢des de automacao
+ Conexdo LAN / WLAN



Automacao da VSM

Sistemas de armazenamento para arames longitudinais, para pré-processamento dos arames do molho

Sistema simplificado de troca rapida para os discos dos produtos

Sistema de troca automatizado para os discos dos produtos

Estacao de processamento apos a remocao da armadura

Remocao automatica do produto acabado, para processamento posterior

Sistema de pulméo com posicionamento dos produtos para remocao através de guindaste

Conectividade entre uma maquina multipla de endireitamento e de corte de arames (DRA-M), para pré-processamento de
arames longitudinais

Solugdes de automacao para maquinas de soldagem de armaduras, modelos
VSM-S e VSM-V, desde simples acessérios de automacao até linhas de
producdo totalmente automaticas com solucdes de pulmoes

Conectividade entre uma maquina multipla de endireitamento e de corte de arames (DRA-M), para pré-processamento de

arames longitudinais

Ajuste rapido para encurtar os tempos de equipagem na mudanca de diametro

Ajuste totalmente automatizado de todos os sistemas relevantes, para outros tamanhos de produtos

Integracao de um dispositivo de insercao de arame longitudinal para a soldagem de um passo estreito, com curta saliéncia
de arame longitudinal

Transportador de corrente como pulmao e alimentador dos arames longitudinais para a maquina (a alimentagao automatica
também é possivel, através da maquina DRA de endireitamento de arame e de corte)

Estacdo de processamento apds a remocao da armadura

Remocao automatica do produto acabado, para processamento posterior

Sistema de pulméao com posicionamento dos produtos para remocao através de guindaste



Maquina de soldar armaduras
ISM

para a fabricacdo de armaduras de reforco para
industria de pocos e tubos de betao

-
P ] Ty 1

CARACTERISTICAS E ACESSORIOS Tamanho 140 190 250 450
——| Diametro da armadura 220-1.400 mm 220-1.900 mm 330-2.500 mm 660 - 4.500 mm

NuUmero de arames 12/18/24 12/18/24
longitudinais

Extremamente confiavel e duravel devido ao seu design estavel
Alta flexibilidade Versao redondo (com bolsa)
Mudanca de dimenséo através de ajuste manual

Tolerancias de fabricacdo mais estreitas para armaduras retas e precisas; compatibilidade com qualquer norma

Custos de manutencdo e de energia muito baixos

Facil de usar (sem necessidade de conhecimentos de PC) Passo arame espiral 20-200 mm
Carretéis de arame espiral, até 3 toneladas Poténcia de soldagem

dependendo da versao, até 125 kVA

Rampa de desligamento com monitoramento para o carretel de arame espiral BT ,
outros tamanhos disponiveis sob pedido

Deflexao de arame e postes guia de arame Negrito padrao

Carro de remocéo de armaduras (padrao e eletro-hidraulico)

Ferramenta da maquina
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Maquina de soldar armaduras

para a fabricacdo de armaduras de reforco para
indUstria de pocos e tubos de betao

CARACTERISTICAS E ACESSORIOS Tamanho 250 300 360

Didametro da armadura 220-1.900 mm 330-2.500 mm 330-3.000 mm 330-3.600 mm
NUmero de arames 12/18/24 18/24 24/36 24/36/48

« Extremamente confidvel e duravel devido ao seu design estavel longitudinais

. Alta flexibilidade Versao redonda (com bolsa), armaduras duplas sequenciais

- Mudanca de dimensao pressionando um botao e programas de conexao para armadura interior e exterior Comprimento da armadura 2.000 - 5.000 mm (outros comprimentos, sob consulta)

- Tolerancias de fabricacdo mais estreitas para armaduras retas e precisas; compatibilidade com qualquer norma Arame longitudinal 4-10 mm (opcional 4 - 14 mm)

 Custos de manutencao e de energia muito baixos Arame espiral 4-12mm

« Muito facil de usar pelo painel tatil e controle IPC/PLC Passo arame espiral 20-200 mm

- Carretéis de arame espiral com e sem motor Poténcia de soldagem* dependendo da versao, até 125 kVA

« Rampa de desligamento com monitoramento para o carretel de arame espiral BT ,
outros tamanhos disponiveis sob pedido

« Soldagem de frequéncia média (tecnologia inverter de 3 fases) * padrao com controle tiristor de 2 fases
. . Negrito padrao

« Deflexao de arame e postes guia de arame

« Carro de remocao de armaduras (padréo e eletro-hidraulico)

« Ferramenta da maquina

« Conexdo LAN /WLAN



CARACTERISTICAS E ACESSORIOS ]
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Extremamente confiavel e duravel devido ao seu design estavel

Alta produtividade e flexibilidade, custos de manutencéo e de energia muito baixos

Mudanca de dimenséo pressionando um botao e programas de conexao para armadura interior e exterior
Tolerancias de fabricacdo mais estreitas para armaduras retas e precisas; compatibilidade com qualquer norma
Muito facil de usar pelo painel tatil e controle IPC/PLC

Carretéis de arame espiral com e sem motor, guia duplo de arame espiral, producao de armaduras conicas
Soldagem de frequéncia média (tecnologia inverter de 3 fases)

Pacotes de servicos para servicos de soldagem e de produgao mais elevados

Cortadoras de arame de tipos diferentes (elétrico, hidraulico e automatico)

Carrinho de remocao de armadura, manual e hidraulico

Vérias solucdes de automacgao

Conexao LAN / WLAN

Maquina de soldar armaduras

para a fabricacdo de armaduras de reforco para
industria de pocos e tubos de betao

Tamanho 140 190 250 300 360 400 450 520
Diametro da 220-1.400 220-1.900 330-2.500 330-3.000 330-3.600 660-4.000 660-4.500 900-5.200
armadura (mm)

Numero de arames 12 12/18/24 18/24 24/36 24/36/48  36/48 36/48 36/48/60
longitudinais

Versao redonda (com bolsa), armaduras duplas sequenciais

oval (redonda (com bolsa), oval, formato de ovo, formato de boca, formatos especiais)

Comprimento da
armadura

2.000 - 7.000 mm (outros comprimentos, sob consulta)

Arame longitudinal

4 -10 mm (opcional 4 - 14 mm)

Arame espiral

4 -12 mm (opcional 4 - 16 mm)

Passo arame espiral

20-200 mm

Poténcia de soldagem*

dependendo da versao, até 125 kVA

outros tamanhos disponiveis sob pedido
* padréo com controle tiristor de 2 fases
Negrito padrao
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" Maquina de soldar armaduras

para a fabricacdo de armaduras de reforco para industria de pogos e tubos de betédo
| producéo de reforco redondo-oval-redondo (patenteado) através do qual a otimizacdo da
armadura de refor¢o pode significar uma economia de até 50% em reforco e manuseio

]

— ]
—
—

CARACTERISTICAS E ACESSORIOS — Tamanho e 250 300
Diametro da armadura 220-1.900 mm 330-2.500 mm 330-3.000 mm
Numero de arames 12/18/24 12/18/24 24/36
- longitudinais*
+ O refor¢co Redondo-Oval-Redondo pode substituir um refor¢o duplo no tubo de concreto
Versao redonda (com bolsa)

« Extremamente confidvel e duravel devido ao seu design estavel .
o e } . . . oval (redonda (com bolsa), oval, formato de ovo, formato de boca, formatos especiais)
« Alta produtividade e flexibilidade, custos de manutencao e de energia muito baixos

. ; . ; ; L . Comprimento da armadura 2.000 - 3.000 mm (outros comprimentos, sob consulta)

« Mudanca de dimenséo pressionando um botao e programas de conexao para armadura interior e exterior

A — . . . - Arame longitudinal 4-10mm
- Tolerancias de fabricagdo mais estreitas para armaduras retas e precisas; compatibilidade com qualquer norma 9
- Muito facil de usar pelo painel tatil e controle IPC/PLC Arame espiral 4-12mm
- Carretéis de arame espiral com e sem motor, guia duplo de arame espiral, producdo de armaduras conicas Passo arame espiral 20-200 mm
- Soldagem de frequéncia média (tecnologia inverter de 3 fases) Poténcia de soldagem* dependendo da versdo, até 125 kVA
- Pacotes de servicos para servicos de soldagem e de produgao mais elevados - outros tamanhos disponiveis sob pedido
. Cortadoras de arame de tipos diferentes (elétrico, hidraulico e automatico)  padrao com controle tiristor de 2 fases

Supported by: ZIM Negrito padréo
« Carrinho de remocdo de armadura, manual e hidraulico AR | ety /
. . B 43 gn"rdEEc:;ugr;ucAffairs Iz,,,"a:?s

« Vérias solu¢des de automagao Inovatonsprogramm

« Conexao LAN /WLAN on the basis of a decision

by the German Bundestag
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CARACTERISTICAS E ACESSORIOS — CARACTERISTICAS E ACESSORIOS
« Desbobinadores motorizados de arame espiral - As mais variadas solu¢des em programas, tais como:
« Alimentacdo automatizada de arame longitudinal para arames pré-cortados do feixe - Software da maquina para conexao ao Office
+ Unidades de endireitamento e corte de arame para a producao e alimenta¢ao automatizada de arame longitudinal da bobina - Listas de producéo geradas no Office
« Troca automatizada de arame espiral - Registro de todos os parametros e configura¢ées da maquina
+ Cortador automatico de arame espiral - Registro e backup dos dados de producao

+ Robds de remocao de gaiolas para a remog¢do e manuseio automatizados de gaiolas Solicitacdes de clientes
- Dispositivos de remocao e montagem de gaiola para a remog¢do, manuseio e montagem automatizada de gaiolas duplas
« Solugbes armazenagem para o armazenamento de refor¢os

+ Solugbes de transporte para a transferéncia das gaiolas de reforco para a maquina de tubos



CONTRATO DE ASSISTENCIA TECNICA / MANUTENCAO

Nos levamos seus desejos a sério e queremos que vocé se sinta
bem atendido. Nosso competente servico de atendimento ao
cliente também permanece disponivel apds o comissionamento
de suas maquinas.

Seja sobre manutencao regular, sobre nossa ampla gama de
servicos ou até mesmo um reparo rapido para evitar paralisacoes:
nosso servico de ajuda on-line, nossa equipe de assisténcia
técnica e nossa competente rede mundial de centros de servicos,
nao estao prontos para vocé apenas por telefone, mas também
estdo rapidamente disponiveis no local, para manter sua maquina
na melhor condicdo de uso.

Muitos clientes da mbk estdo convencidos das vantagens de
um firmar um contrato de assisténcia técnica / manutencao, ja
na compra duma maquina.

Alta disponibilidade e produtividade de sua maquina

Mais lucro através de producdo consistentemente alta
Célculo de custos simples - através da manutencéo regular,
é facil calcular os custos adicionais

Economia através de descontos sobre pecas originais e valores
de mdo de obra

SERVICO POS-VENDA
RETROFIT

RETROFIT

- Modernizacdes para as geragdes mais antigas das maquinas
mbk para garantir a prontidao operacional e reduzir os custos
operacionais (varios estagios de expansao possiveis)
Opcodes de conversdo para se adaptar as finalidades de
operacado, ampliacdo das areas de aplicagdo e aumento da
capacidade de producéo
Modernizacao dos conceitos de seguranca de acordo com
0 mais recente estado da tecnologia

Se vocé quiser elevar sua maquina ja antiga, a um novo nivel,

ou se quiser aumentar a automacao de seu fluxo de trabalho

para garantir a confiabilidade futura da producao, entre em
contato conosco. Nés sempre encontramos uma solucao
especifica para cada cliente.

Equipes de suporte técnico treinadas e altamente moti-
vadas, disponiveis ao redor do mundo, para instalacdo,
comissionamento, manutencao e reparo de maquinas
Pecas de reposicao e de desgaste disponiveis em todo o
mundo, através de pontos de suporte descentralizados,
no menor tempo possivel

Reducéo de custos com o programa de pecas de reposicao
Otima cobertura de todos os fusos horarios

Conexdes LAN / WLAN das mdaquinas (manutencao
remota / tele-servico), possibilidade de atualizagdes e
planejamento de producdo

Treinamento do cliente na aplicacdo/manuseio de maquinas
Treinamento e ajuda online diretamente ao operador
Portal de ajuda online no site mbk




by - ACESSORIOS

Pinca de bobina Cortadoras de arame, de tipos diferentes (elétricas, hidraulicas e automaticas)
A mudanca rapida e segura das bobinas é uma parte importante para uma producdo sem problemas. Com pingas de Nés temos em nosso catalogo, cortadoras de arame para diferentes diametros de arames, de acordo com os tipos de
bobina mbk para diferentes diametros, que foram especialmente dimensionadas aos nossos carretéis de arame espiral, aplicacdo e de energia.
é possivel fazer mudancas de bobinas de forma simples e rapida. A fixacdo e liberagdo automaticas na bobina tornam
isso possivel. Maquinas de dobrar e cortar malhas
M4équinas de dobra adequadas para todos os tipos de aplicacdes e para os mais altos graus de exigéncia de desempenho,
Maquinas de soldar topos bem como maquinas de corte de malha sob medida para suas necessidades de processamento rapido e eficiente de malhas
Se uma bobina de arame chegar ao fim, as extremidades de arame da bobina vazia e da bobina de arame cheia, podem de aco de construcao.
ser unidas por solda, usando uma maquina de solda de topo. Com isto, elimina-se o demorado processo de colocar o
novo arame na maquina. Dispositivos automaticos de dobrar estribos
Para a producéo simples, rapida e completamente automatica de quaisquer tipos de barras dobradas poligonais, anéis
Acessorio de segurancga / pacotes de cercas de protecao e espirais de bobinas, bem como de material laminado a quente e também trefilado a frio.
Um abrangente conceito de protecdo que consiste, por exemplo, em cercas de protecdo com ou sem portas, barreiras
de luz de seguranca, etc. esta contido em todo escopo de entrega, como padrdo. Para aplicagdes especiais e adaptacdes Maquinas e equipamentos em torno do manuseamento e processamento de concreto.

ao layout da sua empresa, podemos oferecer pacotes especiais de seguranca. E muito mais...
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Visite-nos no Youtube, Twitter, Google+ e LinkedIn





