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UNTERNEHMEN
Wer wir sind –

Seit der Firmengründung durch Georg Pfender im Jahr 1961 hat 

sich die mbk Maschinenbau GmbH durch technisches Know-

how, Ideenreichtum, hohe Qualitätsstandards und die enge 

Zusammenarbeit mit dem Kunden zu einem der führenden 

Hersteller von Schweißmaschinen und Anlagen für die Bau- 

und Betonindustrie entwickelt. Über 1.100 Schweißmaschinen 

wurden inzwischen in mehr als 60 Länder der Welt verkauft.  

 

Als mittelständisches Familienunternehmen zeichnet sich 

mbk durch ein faires Miteinander mit Kunden, Mitarbeitern 

und Geschäftspartnern aus. Speziell Kunden haben bei uns 

höchste Priorität. Mit unseren innovativen und langlebigen 

Produkten bieten wir ihnen einen größtmöglichen Nutzen 

und Investitionssicherheit. Die Kunden erhalten von der ersten 

Planungsskizze bis hin zur Fertigung und Installation inklusive 

After Sales Service stets eine kompetente und individuelle 

Beratung bei Standardmaschinen, kundenindividuellen  

Anpassungen, aber auch bei Entwicklungsprojekten und 

dem Bau von Sondermaschinen. Darüber hinaus sind wir 

durch unseren modernen Maschinenpark auch ihr zuverläs-

siger Partner zur Lohnfertigung und für die Herstellung von 

Teilen und Baugruppen im Bereich Zerspanung und Stahl-

konstruktion. 

 

Das Qualitätsmanagementsystem nach DIN EN ISO 9001 ist 

ein wichtiger Garant für die Sicherung der Qualität und Zu-

verlässigkeit der Produkte und fördert die stetige Optimierung 

der Prozesse.

Stammsitz:  
• Kisslegg, Deutschland

Niederlassungen: 
 • Burlington, Iowa, USA 
 • Togliatty, Samara, Russland

Ersatz- und Verschleißteilelager: 
Ersatz- und Verschleißteile stehen welt -
weit in kürzester Zeit zur Verfügung

Unsere Ansprechpartner und weltweiten Vertriebspartner finden Sie immer aktuell auf unserer Website www.mbk-kisslegg.de
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1961 Georg Pfender gründet eine mechanische Dreherei  

1968 Verkauf der ersten Bewehrungsschweißmaschine  

1980 Umzug an den heutigen Standort  

1981 Versand der ersten Maschine nach Übersee (USA)  

1985 Albert Pfender übernimmt von seinem Vater Georg 
Pfender die Unternehmensleitung 

1989 Erweiterung der Verwaltung und der mechanischen 
Fertigung  

1993 Ausbau des Produktionsspektrums auf Maschinen zur 
Herstellung von Farbrollern und Pinseln  

1999 Neubau der Montagehalle für Maschinen zur Herstellung 
von Farbrollern und Pinseln 

2003 Ausbau und Erweiterung der Produktionshalle  

2007 Fertigstellung und Bezug der neuen Montagehalle 
mit Verwaltungstrakt 

2009 Gründung der Tochtergesellschaft mbk Sales & Service 
Inc. in den USA 

2011 Mario Pfender steigt in das Unternehmen ein und wird 
als weiterer Geschäftsführer bestellt 

2011 Firmenjubiläum und Zertifizierung nach DIN EN 
ISO:9001:2008 

2012 Gründung der russischen Tochtergesellschaft mbk 
Komplekt  

2015 Verkauf der Farbroller und Pinsel Sparte und Beginn 
der lizenzierten Produktion der Korbschweißmaschine 
ISM-250 in Indien 

2016 Produktentwicklung der MSM-Box-Linie für die Pro-
duktion von Rahmenprofilbewehrungen und der 
BSM-ROR (Rund-Oval-Rund) für die materialoptimierte 
Rohrproduktion 

2017 Entwicklung der LSM-C für konische Masten  

2017 Mario Pfender wird alleiniger Geschäftsführer   

2018 Entwicklung der ASM für die Produktion von Bohr-
pfählen mit einer flexiblen Anzahl von Längsdrähten 
und Weiterentwicklung der Korbschweißmaschine 
RSM für Rammpfähle    

2019 Einführung der flexiblen Mattenschweißanlage MSM-M 
für die Betonfertigteil-Industrie 

2020 Markteinführung der neuen Drahtricht- und Schneide -
anlage DRA-16-M mit Biegeoption

und woher wir kommen

Die erste mbk-Korbschweißmaschine

Firmengründer Georg Pfender (Mitte)

MSM-M Mattenschweißmaschine

mbk Firmengelände in Kisslegg



DIENSTLEISTUNGEN
Was wir tun –

QUALITÄTSOFFENSIVE

Made in Germany 
mbk produziert am Standort Kisslegg – auf einer Produktionsfläche von rund 10.000 Quadratmetern entstehen individuelle 
Lösungskonzepte. Großzügige Lagerflächen ermöglichen optimierte Logistikprozesse und schnelle Reaktionszeiten. 

 

Hohe Qualitätsmaßstäbe 
Qualifizierte und durch regelmäßige Fort- und Weiterbildungen geschulte Mitarbeiter gewährleisten die reibungslose 
Abwicklung aller Kundenaufträge und höchste Sicherheitsstandards in allen Gestehungsprozessen. Das hausinterne 
Qualitätsmanagement garantiert nicht nur höchste Güteklasse aller Maschinen, sondern auch kompetente Verwaltung 
und Logistik sämtlicher Aufträge. mbk bildet aus und zeichnet sich durch geringe Fluktuation aus. 

 

Breites Angebotsspektrum 
Gründliche Analyse unserer Kundenwünsche und eingehende Beratung sind die Basis einer erfolgreichen Zusammen-
arbeit. Dabei spielt es keine Rolle, ob es sich um Neu- oder Weiterentwicklungen, Nachrüstungen, Modifikationen,  
Sonderanfertigungen im Bereich Großmaschinen, feinmechanische Anwendungsgeräte oder Hilfsmittel für Hand arbeits- 
prozesse handelt. 

QUALITÄTSOFFENSIVE

Maximale Konstruktionskompetenz 
In der modernst ausgestatteten Konstruktions- und Entwicklungsabteilung entstehen durchdachte Konstruktionen. 
Die von hoch qualifizierten Technikern und Ingenieuren entworfenen 3D-Baupläne, welche nach den modernsten  
Sicherheitsstandards/CE entwickelt werden, gelangen bis zur 100%igen Marktreife. 

 

Hightech-Produktion 
Für die Top-Ergebnisse in der Produktion ist ein Maschinenpark der neuesten Generation Voraussetzung. Nur so ist es 
möglich, die strengen Qualitätsrichtlinien einzuhalten und höchste Präzision sicherzustellen. Bedient werden die  
Maschinen von hoch qualifizierten Mitarbeitern, die in der Lage sind, die hohen Qualitätsstandards zu erfüllen. 

 

After-Sales-Service 
Nach Auslieferung, Installation und intensiver Einweisung in die von uns produzierten Maschinen und Anlagen ist der 
Service von mbk noch längst nicht zu Ende. Im Rahmen des After-Sales-Services übernehmen die mbk-Servicetechniker 
selbstverständlich auch die Wartung. Unsere Hotline bietet schnelle und unkomplizierte Hilfe. Wir bieten für unsere 
Maschinen einen perfekten Ersatzteilservice. Das weltweite mbk-Vertriebspartner- und Servicenetz macht es möglich.

und wie wir es tun
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Sondermaschine Typ PSF zum Sägen und Fräsen von Betonrohren Hochqualifizierte Mitarbeiter und modernste Bearbeitungsmaschinen 
für hochqualitative Produkte

Sondermaschine Typ GSM zum Schweißen von Matten für Schacht-
unterteile

Sondermaschine Typ VFM zum vertikalen Fräsen von Betonrohren



Mattenschweißmaschine
MSM-L/S

zur Fertigung von Bewehrungsmatten für Leitern, Kleinformate, 
Streifen, flächige Elemente, Rahmenprofile / Box Culverts,  

L- und U-förmige Fertigteile   

MERKMALE UND ZUBEHÖR Größe 040 060/100/160  

Ausführung L S  

Mattenbreite 50 - 400 mm 150 bis max. 1.600 mm 

Anzahl Längsdrähte 2/4 3 bis max. Bestückung 

Mattenlänge 500 - 6.000 mm (größere Längen auf Anfrage) 

Längsdraht Ø 4 - 8 mm (optional 4 - 12 mm)  

Querdraht Ø 4 - 8 mm (optional 4 - 12 mm)  

Abstand Längsdrähte (Raster) stufenlos einstellbar, min. 50 mm  

Abstand Querdraht fixiert in 50 mm Schritten, min. 50 mm, optional stufenlos 

Schweißleistung je nach Ausführung 

- weitere Größen auf Anfrage

• Einstellung der Matten- und Schweißdaten über abgespeicherte Programme 

• Höchste Flexibilität durch kurze Umrüstzeiten 

• Verarbeitung von abgelängten Stäben bei Quer- und Längsdrähten 

• Manuelle Längs- und Querdrahtzufuhr 

• Leichte Handhabung und Programmierung durch Einsatz von Touch-Panel und IPC/SPS-Steuerung 

• Standard mit 2-Phasen Thyristorsteuerung 

• Wartungsfreundlich, geringe Unterhaltskosten 

• Nur elektrische bzw. pneumatische Komponenten 

• Automatischer Mattenabwurf 

• Vielfältige Automatisierungslösungen 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

9



Mattenschweißmaschine
MSM-B

zur Fertigung von Bewehrungsmatten für flächige Elemente, 
Rahmenprofile / Box Culverts, L- und U-förmige Fertigteile

MERKMALE UND ZUBEHÖR Größe 100/150/200/250/300  

Mattenbreite 400 bis max. 3.000 mm 

Mattenlänge 1.000 - 14.000 mm (größere Längen auf Anfrage)  

Längsdraht Ø 5 - 12 mm (optional 5 - 20 mm) 

Querdraht Ø 5 - 12 mm (optional 5 - 16 mm) 

Anzahl Längsdrähte nach Kundenwunsch  

Abstand Längsdrähte (Raster) 50/100/150 mm  

Abstand Querdraht fixiert in 50 mm Schritten, min. 50 mm, optional stufenlos 

Schweißleistung je nach Ausführung bis zu 350 kVA 

- weitere Größen auf Anfrage

• Einstellung der Matten- und Schweißdaten über abgespeicherte Programme 

• Höchste Flexibilität durch kurze Umrüstzeiten 

• Verarbeitung von abgelängten Stäben bei Quer- und Längsdrähten 

• Manuelle Längs- und Querdrahtzufuhr 

• Leichte Handhabung und Programmierung durch Einsatz von Touch-Panel und IPC/SPS-Steuerung 

• Standard mit 2-Phasen Thyristorsteuerung 

• Wartungsfreundlich, geringe Unterhaltskosten 

• Nur elektrische bzw. pneumatische Komponenten 

• Automatischer Mattenabwurf 

• Vielfältige Automatisierungslösungen 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

11



Mattenschweißmaschine
MSM-M

Flexible Anlage zur vollautomatischen Fertigung von CAD-basierten 
Bewehrungsmatten für die Herstellung von Betonfertigteilen und  

kundenspezifischen Matten

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Flexible Produktionsanlage, die Bewehrungsstahlmatten vom Coil nach individueller Vorgabe schweißt 

• Effiziente und einfache Handhabung  

• Geringer Platzbedarf durch kompaktes Anlagensystem 

• Kundenspezifische Lösung durch modulares Anlagenkonzept, nachträgliche Systemerweiterung möglich 

• CAD-basierte Mattenschweißung mit Aussparungen, Fenster- und Türöffnungen 

• Stabile Konstruktion, geringer Wartungsaufwand erforderlich 

• Anbindung an Unitechnik-Schnittstelle 

• LAN-/WLAN-Anbindung

Größe 200/250/300/350/400   

Mattenbreite 400 bis max. 4.000 mm 

Kürzeste Drahtlänge 500 mm 

Mattenlänge 1.000 - 14.000 mm (größere Längen auf Anfrage)  

Anzahl Drahtdurchmesser 3 - 6 

Drahtdurchmesser 5 - 16 mm (optional 5 - 20 mm) vom Coil 

Rastermaß Längsdraht 25 mm  

Abstand Längsdraht je nach Längsdraht Ø 25/50/75/100 … mm 

Abstand Querdraht fixiert in 50 mm Schritten, min. 50 mm, optional stufenlos  

Schweißleistung je nach Ausführung bis zu 350 kVA 

Produktionsleistung je nach Ausführung und in Abhängigkeit der Mattenbelegung 

 - weitere Größen auf Anfrage
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MSM-Automatisierung
Automatisierungslösungen zu unseren Mattenschweißmaschinen, vom einfachen 

Automatisierungszubehör bis zur vollautomatischen Fertigungslinie mit  
Pufferlösungen und Anbindung an nachfolgende Anlagen

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Ablagesysteme für Längsdrähte und Querdrähte zur Vorkonfektionierung der Drähte aus dem Bund 

• Automatische Zuführung der vorkonfektionierten Längsdrähte in die Maschine 

• Vollautomatisierte Längs- und Querdrahtzufuhr vom Bund oder vom Coil 

• Automatisierte Drahtvereinzelungssysteme zur Drahtzufuhr aus dem Bund 

• Richtrotoren für die Längs- oder Querdrahtzufuhr vom Coil 

• Anbindung einer Mehrfach-Drahtricht- und Schneideanlage (DRA-M) zur automatischen Zuführung von Längs- und Querdraht 

• Leistungssteigerungen durch Mehrtrafo-/Schweißstationen 

• Mittelfrequenz-Schweißsysteme (Invertertechnik) 

• Verschiedene Ausführungen und Lösungen zum Mattenabwurf und Abstapeln der Matte 

• Möglichkeiten zur platzsparenden Ablage der Matten (links/rechts) oder durch Verwendung von Pufferlösungen 

• Kipptisch und Vertikalförderer für die Bewehrungsmatte 

• Vollautomatische Fertigung von Bewehrungen für Boxen (MSM-Box-Line) 

• Automatische Biegeeinheit mit unterstützenden Transportwagen  

• Einzelbieger, Mehrfachbieger oder komplette Biegemaschinen in horizontaler oder vertikaler Anordnung zur Integration in  

Maschinen und Anlagen 

• Druckeinheit für die Beschriftung von Matten mit Text und Barcode
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MERKMALE UND ZUBEHÖR



Gitterträgerschweißmaschine
GTM

zur Fertigung von Standardgitterträgern

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Sehr flexible und schnelle Einstellung von Gitterträgerhöhen 

• Zuverlässige und präzise Werkzeuge zum Biegen von Diagonaldrähten 

• Syncronisierte Abwickelhaspeln 

• Lange Lebensdauer der Schweißelektroden 

• Synchronisiertes intelligentes Schneiden von oberen und unteren Schweißknoten 

• Anti-Twist-Technologie, sorgt für gerade Drähte ohne Spannung vor dem Schweißen 

• Hochwertiges Produkt, mit präzisem Schweißen und Biegen - jedes Mal! 

• Vollautomatischer Höhenwechsel des Trägers ohne Abfall und ein variabler Diagonaldrahtabstand von 190 bis 210 mm mit 

dem GTM-040-A

Größe 030                                           040                                            040 

Ausführung M/V                                         M/V                                         A 

Gitterträgerhöhe 70 - 300 mm                         80 - 400 mm                         80 - 400 mm 

Gitterträgerlänge 1.200 - 14.000 mm             1.200 - 14.000 mm             1.900 - 14.000 mm 

Oberer Draht / obere Drähte Ø 5 - 16 mm                             5 - 16 mm                              6 - 14 mm 

Untere Drähte Ø 5 - 16 mm                             5 - 16 mm                              6 - 14 mm 

Diagonale Drähte Ø 5 - 7 mm                                5 - 9 mm                                5 - 7 mm 

Knotenabstand 200 mm                                 200 mm                                 190 - 210 mm  

Abstand zwischen den Hüben (optional) flexibel zwischen 190 - 210 mm                      190 - 210 mm                      -  

Max. Prod. Geschwindigkeit 15m/min                               15m/min                               15m/min 

- weitere Größen auf Anfrage
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DRA
zun Richten, Schneiden und Biegen von Bewehrungsdrähten vom Coil

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Einfache Handhabung und Bedienung 

• Richten des Drahtes mit Steinen oder hyperbolischen Rollen 

• Nur elektrische bzw. pneumatische Komponenten 

• Wartungsfreundlich 

• Wickeldrahthaspeln für Wickeldrahtcoils bis zu 5.000 kg 

• Schnellwechselsystem für Tauschrotoren (bei Einzelrichtanlage) 

• Messrad für geringste Längentoleranzen der gerichteten Stäbe 

• Fliegende Schere 

• Doppelbieger zum Biegen/Aufkröpfen der Drahtenden 

• LAN-/WLAN-Anbindung  

Größe 10 12 20 16 20   

Ausführung C E E M M 

Drahtdurchmesser 5 - 10 mm 4 - 12 mm 8 - 20 mm 5 - 16 mm 8 - 20 mm 

Anzahl Rotoren 1 1 1 3 - 6/8 3 - 6/8 

Produktionslänge (max.) 3 - 4 m 3 - 12 m 3 - 12 m 8 - 14 m 8 - 14 m 

Vorschubgeschwindigkeit (max.) 60 m/min. 140 m/min. 140 m/min. 160 m/min. 160 m/min. 

- weitere Größen auf Anfrage
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Drahtricht- und Schneideanlage



Korbschweißmaschine
ASM

zur flexiblen Fertigung von Bewehrungen für 
Ramm- und Bohrpfähle, Stützen und Träger

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Touchscreen mit Farbbildschirm 

• Richtwerk für Wickeldraht 

• Verschiedene Schweißverfahren möglich 

• Hydraulische Korbabstützung 

• Einstellung der Bewehrungskorb- und Schweißdaten über abgespeicherte Programme 

• Wickeldrahthaspeln mit oder ohne Antrieb 

• Verschiedene Längsdrahtdurchmesser und asynchrone Teilungen in einem Korb 

• LAN-/WLAN-Anbindung  

• Manuelles Schweißen von Hand 

• Schutzgasschweißen einfach und mehrfach 

• Widerstandsschweißen 

• DualWeld-Option (Widerstands- und Schutzgasschweißen, patentiert) 

Größe 150                                                                                                              210  

Ausführung R/S                                                                                                          R/S 

Durchmesser Korb (außen) min. 236 - 274 mm                                                                            min. 500 - 546 mm 
mit Widerstandsschweißen max. 1.536 - 1.574 mm                                                                    max. 1.954 - 2.000 mm 
                                                                                                      je nach Anzahl Längsdrähte und Drahtkombinationen 

Durchmesser Korb (außen) min. 500 - 538 mm                                                                            min. 500 - 546 mm 
mit Schutzgasschweißen max. 1.962 - 2.000 mm                                                                     max. 2.460 - 2.500 mm 
                                                                                                      je nach Anzahl Längsdrähte und Drahtkombinationen 

Längsdraht Ø 12 - 25 mm (optional 12 - 32 mm)                                               12 - 25 mm (optional 12 - 40 mm) 

Wickeldraht Ø 6 - 12 mm (optional 6 - 16 mm)                                                    6 - 12 mm (optional 6 - 16 mm) 

Anzahl Längsdrähte                                                                                                   kundenspezifisch 

Korblänge max.                                                                              3.000 - 24.000 mm (andere Längen auf Anfrage) 

Steigung Wickeldraht 20 - 350 mm (abhängig vom Korbdurchmesser)  

- weitere Größen auf Anfrage
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Korbschweißmaschine
LSM

zur Fertigung von Rund- und Vierkantbewehrungen für Ramm- 
und Bohrpfähle, Stützen und Träger

MERKMALE UND ZUBEHÖR Größe 084 150                                                                 150                                    250 

Ausführung* R/S R/S                                                                C                                        C 

Durchmesser Korb min. 170 x 430 mm min. 266 x 930 mm                                 max. 1.500 mm            max. 2.500 mm 
(außen) max. 866 x 910 mm max. 1.526 x 1.570 mm 
                                               je nach Anzahl Längsdrähte und Drahtkombinationen 

Flankenlänge Korb min. 90 x 90 - 118 x 118 mm min. 132 x 132 - 160 x 160 mm                                                      
(außen, nur Typ S) max. 613 x 613 - 641 x 641 mm max. 1.080 x 1.080 - 1.180 x 1.180 mm 
                                                                      je nach Drahtkombinationen  

Anzahl  6, 8, 12, 16 6, 8, 12, 16, 24                                            kundenspezifisch        kundenspezifisch 

Längsdrähte 
(Standardteilungen) 

Korblänge                                                                   3,000 - 24,000 mm (andere Längen auf Anfrage)  

Längsdraht Ø                                         8 - 25 mm (optional 8 - 40 mm) 8 - 12 mm 

Wickeldraht Ø                                         5 - 10 mm (optional 5 - 16 mm) 5 - 8 mm 

Steigung Wickeldraht                                            20 - 250 mm 20 - 250 mm  

Schweißleistung                                je nach Ausführung bis zu 250 kVA je nach Ausführung bis zu 160 kVA  

 
                                                                                                  

- weitere Größen auf Anfrage    * Typenschlüssel: R = Rund / S = Rund und Quadrat / C = Rund und konisch     Fett Standard 

• Kein Verbrauch von Schutzgas und Elektroden 

• Ergonomisches Handling an der Draht- und Korbseite 

• Hohe Schweißleistung und beste Schweißqualität durch elektronische Schweißpunktansteuerung (präzise Dosierung der 

Schweißleistung, des Anpressdrucks und der Länge der jeweiligen Schweißimpulse) 

• Einstellung der Bewehrungskorb- und Schweißdaten über abgespeicherte Programme 

• Höchste Variabilität bei der Wickeldrahtsteigung (programmierbar auch für Stützringfertigung) 

• Leichte Handhabung und Programmierung durch Einsatz von Touch-Panel und IPC/SPS-Steuerung 

• Wickeldrahthaspeln mit und ohne Antrieb 

• Umstellen der Durchmesser mittels Schnellverstellsystem (nur Typ R) 

• Elektrische Drahtscheren, Maschinenwerkzeug 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

• DualWeld-Option (Widerstands- und Schutzgasschweißen, patentiert) (nur Typ R/S) 

• Max. Flexibilität durch Schnellverstellung der Schweißwinkelpositionen
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Korbhandlingsgerät
KHG

für ergonomisches Handling bei der Korbnachbearbeitung

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Ergonomische Bearbeitung des Korbes (Einschweißen von Innenringen, Abstandshaltern, etc.) 

• Verstellung des Bewehrungskorbes auf die gewünschte Höhe 

• Die Körbe können nach links und rechts gedreht werden 

• Einfache Handhabung der Steuerung 

• Fußschalter 

• Drehantriebe können an jeder Stütze nachgerüstet werden 

• Seitenführungen an jeder Stütze nachrüstbar 

• Ablagefächer für eingeschweißte Teile 

• Vorrichtungen für den Masseübergang zum Grundrahmen

Größe 160  

Korbdurchmesser 200 - 1.600 mm  

Maximale Last 1.200 kg / Stütze (Halten und Drehen des Korbes) 
300 kg / Stütze (Heben, Halten und Drehen des Korbes)  

Korblänge 3.000 - 24.000 mm 

Hubhöhe 600 - 1.500 mm  

- weitere Größen auf Anfrage



Korbschweißmaschine
RSM

zur Fertigung von Rund- und Vierkantbewehrungen für Ramm- 
und Bohrpfähle, Stützen und Träger mit oder ohne Konus

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Kein Verbrauch von Schutzgas und Elektroden 

• Manuelles Einstellen der Durchmesser 

• Easy to use (keine PC-Kenntnisse notwendig) 

• Höchste Variabilität bei der Wickeldrahtsteigung (auch Mehrfachfertigung von Kurzkörben in einem langen Korb programmierbar) 

• Einstellung der Bewehrungskorb- und Schweißdaten über abgespeicherte Programme 

• Geringster Bedien- und Wartungsaufwand 

• Herstellung von Körben mit Spitze (Konus) mittels vorgebogener Längsdrähte 

• Wechselsystem für verschiedene Korbgeometrien (Rund und Vierkant – nur RSM-S) 

• Wickeldrahthaspeln mit und ohne Antrieb 

• Möglichkeit von Doppeldrähten im Eck 

• Pneumatische Längsdrahtklemmung (nur RSM-V) 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

Größe 053  

Ausführung V * S ** 

Flankenlänge Korb min. 92 x 92 - 118 x 118 mm min. 92 x 92 - 118 x 118 mm 
(außen) max. 396 x 396 - 422 x 422 mm max. 396 x 396 - 422 x 422 mm 

je nach Drahtkombinationen je nach Drahtkombinationen 

 Durchmesser Korb min. 130 x 130 - 166 x 166 mm  
(außen) max. 560 x 560 - 596 x 596 mm 

je nach Anzahl Längsdrähte und Drahtkombinationen 

Anzahl Längsdrähte  4 (optional Doppeldraht im Eck) Wechselscheiben (4/8) (5/10) (6/12)  

Korblänge 3.000 - 18.000 mm (andere Längen auf Anfrage) 

Längsdraht Ø Einzeldraht 10 - 20 mm (optional 10 - 25 mm) Einzeldraht 10 - 20 mm (optional 10 - 25 mm) 
Doppeldraht 10 - 12 mm (optional 10 - 16 mm) 

Wickeldraht Ø 5 - 8 mm 5 - 8 mm (optional 5 - 10 mm) 

Steigung Wickeldraht                                                                                       20 - 200 mm 

Schweißleistung je nach Ausführung bis zu 160 KVA  

- weitere Größen und Längsdrahtteilungen auf Anfrage ** Rund, Vierkant (optional Doppeldraht im Eck bei Vierkant)
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* Vierkant (einfach, Doppeldraht im Eck)



Korbschweißmaschine
VSM-S

zur Fertigung von Rund- und Vierkantbewehrungen 
für Ramm- und Bohrpfähle, Stützen und Träger 

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Kein Verbrauch von Schutzgas und Elektroden 

• Sehr hohe Produktionsraten 

• Wechselsystem für verschiedene Korbgeometrien (Rund, Dreieck, Vierkant, etc.) 

• Höchste Flexibilität durch schnelles Umrüsten der Maschine auf andere Geometrien 

• Einstellung der Bewehrungskorb- und Schweißdaten über abgespeicherte Programme 

• Leichte Handhabung und Programmierung durch den Einsatz von Touch-Panel und IPC/SPS-Steuerung 

• Höchste Variabilität bei der Wickeldrahtsteigung (auch Mehrfachfertigung von Kurzkörben in einem langen Korb programmierbar) 

• Ergonomisches Handling an der Draht- und Korbseite 

• Möglichkeit von Doppeldrähten im Eck oder Drähten auf der Flanke 

• Leistungspaket für höhere Schweiß- und Produktionsleistungen 

• Spulenwickler zum Umwickeln von Standard-Coils auf Spulen 

• Vielfältige Automatisierungslösungen 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

Größe 057 

Flankenlänge Korb (außen) min. 94 x  94 - 122 x 122 mm  
max. 422 x 422 - 450 x 450 mm  
je nach Drahtkombinationen  

Durchmesser Korb (außen) min. 132 x 132 - 172 x 172 mm 
max. 596 x 596 - 636 x 636 mm 
je nach Drahtkombinationen   

Anzahl Längsdrähte Wechselscheiben (8/4) (10/5) (12/6)  
(variabel) (Kernlösungen) 

Korblänge max. 3.000 - 24.000 mm (andere Längen auf Anfrage) 

Längsdraht Ø 8 - 20 mm (optional 8 - 25 mm)  

Wickeldraht Ø 5 - 8 mm 

Steigung Wickeldraht 30 - 200 mm 

Schweißleistung je nach Ausführung bis zu 250 KVA  

- weitere Größen und Längsdrahtteilungen auf Anfrage
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Korbschweißmaschine
VSM-V

zur Fertigung von Vierkantbewehrungen für 
Ramm- und Bohrpfähle, Stützen und Träger 

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Kein Verbrauch von Schutzgas und Elektroden 

• Sehr hohe Produktionsraten 

• Höchste Flexibilität durch schnelles Umrüsten der Maschine 

• Einstellung der Bewehrungskorb- und Schweißdaten über abgespeicherte Programme 

• Leichte Handhabung und Programmierung durch den Einsatz von Touch-Panel und IPC/SPS-Steuerung 

• Höchste Variabilität bei der Wickeldrahtsteigung (auch Mehrfachfertigung von Kurzkörben in einem langen Korb programmierbar) 

• Ergonomisches Handling an der Draht- und Korbseite 

• Möglichkeit von Doppeldrähten im Eck 

• Leistungspaket für höhere Schweiß- und Produktionsleistungen 

• Spulenwickler zum Umwickeln von Standard-Coils auf Spulen 

• Vielfältige Automatisierungslösungen 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

Größe 053 

Flankenlänge Korb (außen) min. 111 x 111 - 139 x 139 mm  
max. 394 x 394 - 422 x 422 mm  
je nach Drahtkombinationen  

Anzahl Längsdrähte 4 (optional Doppeldraht im Eck) 

Korblänge 3.000 - 24.000 mm (andere Längen auf Anfrage) 

Längsdraht Ø Einzeldraht 8 - 20 mm (optional 8 - 25 mm) 
Doppeldraht 8 - 12 mm (optional 8 - 16 mm)  

Wickeldraht Ø 5 - 8 mm 

Steigung Wickeldraht 30 - 200 mm 

Schweißleistung je nach Ausführung bis zu 250 KVA  

- weitere Größen auf Anfrage
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Automatisierungslösungen zur Korbschweißmaschine Typ VSM-S 
und VSM-V, vom einfachen Automatisierungszubehör bis zur  

vollautomatischen Fertigungslinie mit Pufferlösungen 

VSM-S

• Längsdrahtablagesysteme zur Vorkonfektionierung der Drähte aus dem Bund 

• Vereinfachtes Schnellwechselsystem für die Produktscheiben 

• automatisiertes Wechselsystem für die Produktscheiben 

• Bearbeitungsstation nach der Entnahme der Bewehrung 

• Automatische Entnahme des fertigen Produktes zur Weiterbearbeitung 

• Pufferablagesystem mit Positionierung der Produkte zur Entnahme mittels Kran 

• Anbindung einer Mehrfach-Drahtricht- und Schneideanlage (DRA-M) zur Vorkonfektionierung der Längsdrähte

VSM-V

• Anbindung einer Mehrfach-Drahtricht- und Schneideanlage (DRA-M) zur Vorkonfektionierung der Längsdrähte 

• Schnellverstellung zur Verkürzung der Umrüstzeiten bei Durchmesserwechsel 

• Vollautomatisierte Umstellung aller relevanten Systeme auf andere Produktgrößen 

• Integration eines Längsdraht-Einschubgeräts für das Schweißen einer engen Wicklung mit kurzem Längsdrahtüberstand 

• Kettenförderer als Puffer und Zuführung der Längsdrähte in die Maschine (Bestückung auch automatisiert über Drahtricht- 

und Ablängmaschine DRA möglich) 

• Bearbeitungsstation nach der Entnahme der Bewehrung 

• Automatische Entnahme des fertigen Produktes zur Weiterbearbeitung 

• Pufferablagesystem mit Positionierung der Produkte zur Entnahme mittels Kran 
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Korbschweißmaschine
ISM

zur Fertigung von Bewehrungskörben für 
die Schacht- und Betonrohrindustrie

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Extrem zuverlässig und langlebig durch stabilste Bauweise 

• Hohe Flexibilität 

• Abmessungswechsel durch manuelles Einstellen 

• Engste Produktionstoleranzen für exakte und gerade Körbe; Kompatibilität mit jeglicher Norm 

• Sehr niedrige Wartungs- und Energiekosten 

• Easy to use (keine PC-Kenntnisse notwendig) 

• Wickeldrahthaspeln bis 3 Tonnen 

• Abschaltrampe mit Überwachung für Wickeldraht-Haspel 

• Drahtumlenkung und Drahtführungspfosten 

• Korbentnahmewagen (Standard und elektrohydraulisch) 

• Maschinenwerkzeug 

 

Größe 140 190 250 450   

Durchmesser Korb 220 - 1.400 mm 220 - 1.900 mm 330 - 2.500 mm 660 - 4.500 mm 

Anzahl Längsdrähte 12 12/18/24 12/18/24 36/48 

Ausführung Rund (mit Muffe) 

Korblänge 2.000 - 3.000 mm (andere Längen auf Anfrage)  

Längsdraht Ø 5 - 10 mm 

Wickeldraht Ø 5 - 12 mm 

Steigung Wickeldraht 20 - 200 mm  

Schweißleistung je nach Ausführung bis zu 125 KVA 

- weitere Größen auf Anfrage 
Fett Standard 
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Korbschweißmaschine
ESM

zur Fertigung von Bewehrungskörben für 
die Schacht- und Betonrohrindustrie

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Extrem zuverlässig und langlebig durch stabilste Bauweise 

• Hohe Flexibilität 

• Abmessungswechsel auf Knopfdruck und Verknüpfungsprogramme für Innen- und Außenkorb 

• Engste Produktionstoleranzen für exakte und gerade Körbe; Kompatibilität mit jeglicher Norm 

• Sehr niedrige Wartungs- und Energiekosten 

• Sehr bedienerfreundlich durch Touch-Panel und IPC/SPS-Steuerung 

• Wickeldrahthaspeln mit und ohne Antrieb 

• Abschaltrampe mit Überwachung für Wickeldraht-Haspel 

• Mittelfrequenzschweißen (3-Phasen Invertertechnik) 

• Drahtumlenkung und Drahtführungspfosten 

• Korbentnahmewagen (Standard und elektrohydraulisch) 

• Maschinenwerkzeug 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

Größe 190 250 300 360   

Durchmesser Korb 220 - 1.900 mm 330 - 2.500 mm 330 - 3.000 mm 330 - 3.600 mm 

Anzahl Längsdrähte 12/18/24 18/24 24/36 24/36/48 

Ausführung Rund (mit Muffe), Doppelkörbe hintereinander 

Korblänge 2.000 - 5.000 mm (andere Längen auf Anfrage)  

Längsdraht Ø 4 - 10 mm (optional 4 - 14 mm) 

Wickeldraht Ø 4 - 12 mm 

Steigung Wickeldraht 20 - 200 mm  

Schweißleistung* je nach Ausführung bis zu 125 KVA 

- weitere Größen auf Anfrage 
* Standard mit 2-Phasen Thyristorsteuerung 
Fett Standard 
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Korbschweißmaschine
BSM

zur Fertigung von Bewehrungskörben für 
die Schacht- und Betonrohrindustrie

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Extrem zuverlässig und langlebig durch stabilste Bauweise 

• Hohe Produktivität und Flexibilität, sehr niedrige Wartungs- und Energiekosten 

• Abmessungswechsel auf Knopfdruck und Verknüpfungsprogramme für Innen- und Außenkorb 

• Engste Produktionstoleranzen für exakte und gerade Körbe; Kompatibilität mit jeglicher Norm  

• Sehr bedienerfreundlich durch Touch-Panel und IPC/SPS-Steuerung 

• Wickeldrahthaspeln mit und ohne Antrieb, doppelte Wickeldrahtführung, Fertigung von konischen Körben 

• Mittelfrequenzschweißen (3-Phasen Invertertechnik) 

• Leistungspakete für höhere Schweiß- und Produktionsleistungen 

• Wickeldrahtscheren verschiedenster Bauart (elektrisch, hydraulisch und automatisch) 

• Korbentnahmewagen manuell und hydraulisch 

• Vielfältige Automatisierungslösungen 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

Größe 140 190 250 300 360 400 450 520  

Durchmesser Korb (mm) 220 - 1.400 220 - 1.900 330 - 2.500 330 - 3.000 330 - 3.600 660 - 4.000 660 - 4.500 900 - 5.200  

Anzahl Längsdrähte 12 12/18/24 18/24 24/36 24/36/48 36/48 36/48 36/48/60 

Ausführung Rund (mit Muffe), Doppelkörbe hintereinander 
Oval (Rund (mit Muffe), Oval, Eiform, Maulform, Sonderformen) 

Korblänge 2.000 - 7.000 mm (andere Längen auf Anfrage) 

Längsdraht Ø 4 - 10 mm (optional 4 - 14 mm) 

Wickeldraht Ø 4 - 12 mm (optional 4 - 16 mm) 

Steigung Wickeldraht 20 - 200 mm  

Schweißleistung* je nach Ausführung bis zu 125 KVA 

- weitere Größen auf Anfrage 
* Standard mit 2-Phasen Thyristorsteuerung 
Fett Standard 
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Korbschweißmaschine
BSM-ROR

zur Fertigung von Bewehrungskörben für die Schacht- und Betonrohrindustrie 
in der Geometrie Rund-Oval-Rund (patentiert), wodurch bei der Fertigung der Bewehrung 

            ein Einsparpotenzial bis zu 50% bei Material und Handling erzielt werden kann

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Die Rund-Oval-Rund Bewehrung kann eine Doppelbewehrung im Betonrohr ersetzen 

• Extrem zuverlässig und langlebig durch stabilste Bauweise 

• Hohe Produktivität und Flexibilität, sehr niedrige Wartungs- und Energiekosten 

• Abmessungswechsel auf Knopfdruck und Verknüpfungsprogramme für Innen- und Außenkorb 

• Engste Produktionstoleranzen für exakte und gerade Körbe; Kompatibilität mit jeglicher Norm 

• Sehr bedienerfreundlich durch Touch-Panel und IPC/SPS-Steuerung 

• Wickeldrahthaspeln mit und ohne Antrieb, doppelte Wickeldrahtführung, Fertigung von konischen Körben 

• Mittelfrequenzschweißen (3-Phasen Invertertechnik) 

• Leistungspakete für höhere Schweiß- und Produktionsleistungen 

• Wickeldrahtscheren verschiedenster Bauart (elektrisch, hydraulisch und automatisch) 

• Korbentnahmewagen manuell und hydraulisch 

• Vielfältige Automatisierungslösungen 

• LAN-/WLAN-Anbindung 

Größe 190 250 300   

Durchmesser Korb                   220 - 1.900 mm                                 330 - 2.500 mm                                 330 - 3.000 mm 

Anzahl Längsdrähte* 12/18/24 12/18/24 24/36 

Ausführung Rund (mit Muffe) 
Oval (Rund (mit Muffe), Oval, Eiform, Maulform, Sonderformen) 

Korblänge 2.000 - 3.000 mm (andere Längen auf Anfrage)  

Längsdraht Ø 4 - 10 mm 

Wickeldraht Ø 4 - 12 mm 

Steigung Wickeldraht 20 - 200 mm  

Schweißleistung* je nach Ausführung bis zu 125 KVA 

- weitere Größen auf Anfrage 
* Standard mit 2-Phasen Thyristorsteuerung 
Fett Standard 
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BSM-Automatisierung
Automatisierungslösungen zur Korbschweißmaschine Typ BSM und BSM-ROR, vom 
einfachen Automatisierungszubehör bis zur vollautomatischen Fertigungslinie mit 

Pufferlösungen und Übergabe der Bewehrung an die Rohrmaschine 

MERKMALE UND ZUBEHÖR

• Motorisierte Wickeldrahthaspeln 

• Automatisierte Längsdrahtzufuhr für vorgeschnittene Drähte vom Bund 

• Drahtricht- und Schneideanlagen für die Produktion und automatisierte Längsdrahtzufuhr vom Coil 

• Automatisierter Wickeldrahtwechsel 

• Automatisierte Wickeldrahtschere 

• Korbentnahmeroboter für die automatische Entnahme und das Handling der Körbe 

• Korbentnahme- und Montagevorrichtung für die automatische Entnahme, das Handling und das Fügen von Doppelkörben 

• Pufferlösungen zur Lagerung von Bewehrungen 

• Transportlösungen zur Übergabe der Bewehrungskörbe an die Rohrmaschine 

 • Verschiedenste Softwarelösungen (I4.0) wie: 

- Maschinensoftware zur Anbindung ans Office 

- Produktionslisten im Office generiert 

- Protokollierung aller Maschinenparameter und Einstellungen 

- Protokollierung und Sicherung der Produktionsdaten 

- Umsetzung von Kundenwünschen
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AFTER SALES SERVICE 
RETROFIT

SERVICE-/WARTUNGSVERTRAG

Wir nehmen Ihre Wünsche ernst und möchten, dass Sie sich 

rundum gut aufgehoben fühlen. Unser kompetenter Kunden-

service steht Ihnen auch nach der Inbetriebnahme Ihrer  

Maschinen zur Verfügung. 

 

Ob es um die regelmäßige Wartung, unsere vielfältigen  

Serviceleistungen oder um eine schnelle Reparatur geht, um 

Stillstände zu vermeiden: unser Online-Service, unser Service-

team und unser weltweites Netzwerk an kompetenten Ser-

vicestützpunkten steht für Sie nicht nur telefonisch bereit, 

sondern ist auch ganz schnell vor Ort, um Ihre Maschine in 

einem Topzustand zu erhalten. 

RETROFIT

• Modernisierungen für ältere Generationen von mbk-Maschi-

nen zur Sicherung der Betriebsbereitschaft und Senkung der 

Betriebskosten (verschiedene Ausbaustufen möglich) 

• Umbaumöglichkeiten zur Anpassung der Einsatzzwecke,  

Erweiterung der Einsatzbereiche und Steigerung der  

Produktionsleistung 

• Nachrüstung von Sicherheitskonzepten nach dem neuesten 

Stand der Technik 

Sollten Sie Ihre bereits etwas ins Alter gekommene Maschine 

auf ein neues Arbeitsniveau heben wollen oder eine erweiterte 

Automatisierung Ihres Arbeitsablaufes anstreben, um somit 

die Produktionssicherheit für die Zukunft sicherzustellen, so 

kontaktieren Sie uns. Wir finden für jeden Kunden eine indivi-

duelle Lösung.

AFTER SALES SERVICE
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Viele mbk-Kunden sind bereits von den Vorteilen überzeugt, 

die der Abschluss eines Service-/Wartungsvertrages beim Kauf 

einer Maschine bringt. 

 

• Hohe Verfügbarkeit und hohe Produktivität Ihrer Maschine 

• Mehr Ausstoß durch gleichbleibend hohe Produktionsleis-

tung 

• Einfache Kostenrechnung - durch regelmäßige Wartung 

leicht zu kalkulierende Nebenkosten 

• Einsparungen durch Nachlässe auf Originalersatzteile und  

Arbeitsstundensätze 

• Geschultes und hoch motiviertes Service-Personal steht 

weltweit für die Montage und Inbetriebnahme sowie 

Wartung und Instandhaltung der Maschinen zur Verfügung 

• Ersatz- und Verschleißteile stehen durch dezentrale Stütz-

punkte weltweit in kürzester Zeit zur Verfügung 

• Kosteneinsparung durch Austauschteileprogramm 

• Gute Abdeckung aller Zeitzonen 

• LAN-/WLAN-Anbindung der Maschinen (Fernwartung/ 

Tele-Service), Updates und Produktionsplanung möglich 

• Schulungen der Kunden in Anwendung und Handling 

der Maschinen 

• Onlineschulungen und Onlinehilfe von Servicemitarbeiter 

direkt zum Maschinisten 

• Online-Hilfeportal über die Homepage



ZUBEHÖR

Coilgreifer 

Schneller und sicherer Coilwechsel ist ein wichtiger Bestandteil für eine reibungslose Produktion. Mit mbk-Coilgreifern 

für unterschiedliche Durchmesser, die speziell auf unsere Wickeldrahthaspeln abgestimmt wurden, sind einfache und 

schnelle Coilwechsel möglich. Die automatische Fixierung und Entriegelung im Coil macht dies möglich. 

 

Stumpfschweißmaschinen 
Kommt ein Drahtcoil zu seinem Ende, können mittels einer Stumpfschweißmaschine die Drahtenden des leeren Coils 

sowie des vollen Drahtcoils miteinander verschweißt werden. Ein zeitraubendes Einfädeln des neuen Drahtes in die 

Maschine entfällt hierbei. 

 

Sicherheitszubehör/Schutzzaunpakete 
Ein umfassendes Schutzkonzept aus beispielsweise Schutzzaun mit oder ohne Türen, Sicherheitslichtschranken etc. ist  

standardmäßig in jedem Lieferumfang enthalten. Für Sonderanwendungen und Anpassungen an Ihr Firmenlayout können 

wir Ihnen gerne spezielle Sicherheitspakete anbieten. 

Drahtscheren verschiedenster Bauart (elektrisch, hydraulisch und automatisch) 
Wir haben Drahtscheren für verschiedene Drahtdurchmesser je nach Anwendungsfall und Energieart im Programm. 

 

Mattenbiege- und Mattenschneidemaschinen 
Praxisgerechte Biegemaschinen für alle Anwendungsarten und höchste Leistungsansprüche sowie Mattenschneideanlagen 

auf Ihre Bedürfnisse abgestimmt – für eine schnelle und wirtschaftliche Baustahlmattenbearbeitung. 

 

Bügelbiegeautomaten 
Zur einfachen, raschen und vollautomatischen Herstellung jeder Art von polygonalen Bügeln, Ringen und Spiralen vom 

Coil sowohl aus warmgewalztem als auch aus kaltgezogenem Material. 

 

Maschinen und Zubehör rund um das Handling und die Bearbeitung von Betonstahl. 

 

Und noch vieles mehr … 
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Besuchen Sie uns auf Youtube, LinkedIn, Google+ und Twitter!

w w w . m b k - k i s s l e g g . d e

mbk Maschinenbau GmbH
Friedrich-List-Str. 19

88353 Kisslegg / Germany

Tel.  +49 7563 9131 0
Fax  +49 7563 2566

info@mbk-kisslegg.de
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Besuchen Sie unsere social media channels!


